
内
容

積
処

理
能

力
ガ

ス
名

機
器

番
号

及
び

m
３

N
m

３
/
D

部
位

備
考

寸
法

貯
蔵

能
力

状
態

年
月

日

D
×

H
m

m
t,
m

３

A
V

第
１

反
応

塔

Ｈ
－

１
０

１

原
料

タ
ン

ク

Ｔ
－

１
１

１

A B Ｃ Ｄ
，

Ｅ
Ｆ

，
Ｇ

I

　
　

　
　

耐
震

告
示

対
象

設
備

は
「
震

」
，

複
合

認
定

品
は

「
複

認
」
，

型
式

認
定

品
は

「
型

」
，

移
設

品
は

「
移

」
等

の
別

を

J Ｋ L M
，

Ｎ
る

最
高

の
数

値
を

記
載

す
る

。

　
　

　
　

記
号

で
記

載
す

る
こ

と
。

  
寸

法
，

内
容

積
に

つ
い

て
は

，
特

定
設

備
検

査
合

格
証

等
に

記
載

さ
れ

る
べ

き
数

字
を

記
載

す
る

こ
と

。

　
し

な
い

場
合

に
は

，
「
－

」
を

記
入

す
る

こ
と

。
ま

た
，

予
備

機
に

つ
い

て
は

，
「
予

備
機

」
と

記
入

す
る

こ
と

。

記
載

す
る

こ
と

。

  
フ

ロ
ー

番
号

は
，

フ
ロ

ー
シ

ー
ト

に
記

載
さ

れ
た

記
号

・
番

号
と

同
一

の
も

の
と

す
る

。
  

メ
ー

カ
ー

名
は

，
特

定
設

備
検

査
合

格
証

等
に

記
載

さ
れ

る
メ

ー
カ

ー
名

と
す

る
。

  
ジ

ャ
ケ

ッ
ト

付
の

も
の

は
，

型
式

の
欄

に
，

ジ
ャ

ケ
ッ

ト
付

と
記

載
す

る
こ

と
。

　
ま

た
，

状
態

記
号

は
，

液
化

ガ
ス

の
場

合
に

は
「
Ｌ

－
○

○
」
，

圧
縮

ガ
ス

の
場

合
に

は
「
Ｇ

－
○

○
」
の

記
号

を
，

ガ
ス

名
の

　
圧

力
区

分
の

欄
は

，
高

圧
ガ

ス
設

備
の

場
合

に
は

「
高

」
，

高
圧

ガ
ス

設
備

を
除

く
ガ

ス
設

備
の

場
合

に
は

「
ガ

」
の

区
分

を

Ｔ
　

　
　

　
特

定
設

備
は

「
特

」
，

高
圧

ガ
ス

保
安

協
会

検
査

品
は

「
保

」
，

大
臣

認
定

品
は

「
認

」
，

完
成

検
査

受
検

品
は

「
完

」
，

　
　

　
　

　

事
前

検
査

デ
ー

タ

塔  　 　 槽 　 　  類

腐
代

計
算

仕
様

常
用

設
計

常
用

機
器

形
式

圧 力 区 分

ガ ス 区 分

設
計

仕
様

材
質

（
J
IS

記
号

）

肉
厚

　
ｍ

ｍ
メ

ー
カ

ー
名

型
式

（
様

式
Ⅰ

－
４

－
１

）

ペ
ー

ジ
（
　

　
　

　
　

）

該 当 他 法 規

機
器

名
称

フ
ロ

ー
番

号
設

計圧
力

 Ｍ
Ｐ

ａ
温

度
 ℃

略 号

B C

D E

I

G

H

O
P

M
N

F

J
K

L
S

U

Q
R

T

W X

○
○

工
業

1
0
.7

5
1
3

胴
Ｌ

－
Ｌ

Ｐ
Ｇ

高
燃

Ｓ
Ｂ

４
１

０
2
8
.0

○
○

○
○

○
特 震

消 防

3
0
.0

○
年

○
月

○
日

3
.0

2
2
.8

縦
型

1
3
0
0
×

7
6
1
0

－
鏡

－
５

／
４

５
4
5

Ｌ
－

Ｌ
Ｐ

Ｇ
Ｓ

Ｂ
４

１
０

3
.0

2
1
.1

3
.3

2
2
.4

5
1
2
0

1
0
0

Ｌ
－

ﾌ
ﾞﾀ

ｼ
ﾞｴ

ﾝ

高
燃

Ｓ
Ｐ

Ｖ
４

９
０

Ｑ

Ｌ
－

ﾌ
ﾞﾀ

ｼ
ﾞｴ

ﾝ
Ｓ

Ｐ
Ｖ

４
９

０
Ｑ

2
.0

9
.1

1
3
.0

○
○

○
○

○
特 震

2
.0

1
1
.1

1
5
.0

○
年

○
月

○
日

球
形

１
７

０
０

０
φ

1
5
9
7

下
部

0
.3

9
2

0
.3

9
2

×
×

工
業

3
0
0
0

－
上

部

た
う

え
，

主
な

ガ
ス

名
を

（
　

　
　

）
で

記
載

す
る

こ
と

。

前
に

付
す

こ
と

。

Ｏ
，

Ｐ
　

　
設

計
温

度
は

，
特

定
設

備
検

査
合

格
証

等
に

記
載

さ
れ

る
べ

き
数

値
を

記
載

し
，

常
用

の
温

度
は

系
の

運
転

　
　

　
　

状
態

に
お

け
る

最
高

の
数

値
（
マ

イ
ナ

ス
に

な
る

場
合

に
は

最
低

の
数

値
及

び
最

高
の

数
値

の
範

囲
）
を

記
載

　
　

　
　

す
る

こ
と

。
Ｒ

，
Ｓ

　
　

計
算

肉
厚

は
，

腐
れ

代
を

含
ま

な
い

値
を

記
載

す
る

こ
と

。
な

お
，

ク
ラ

ッ
ド

鋼
の

場
合

に
は

そ
の

旨
を

記
載

し
，

記
入

上
の

注
意

　
　

　
　

仕
様

の
欄

に
は

，
母

材
・
合

わ
せ

材
に

つ
い

て
，

そ
れ

ぞ
れ

の
数

値
を

記
載

す
る

こ
と

。

　
　

　
　

労
働

安
全

衛
生

法
は

「
労

安
」
を

記
号

で
記

載
す

る
こ

と
。

　
処

理
能

力
，

貯
槽

能
力

の
欄

に
は

，
そ

れ
ぞ

れ
処

理
能

力
，

貯
槽

能
力

に
該

当
す

る
機

器
に

つ
い

て
の

み
記

載
し

，
該

当

　
　

　
　

前
に

検
査

し
た

値
等

を
記

入
す

る
。

従
っ

て
，

「
特

」
・
「
認

」
及

び
「
保

」
に

つ
い

て
は

記
載

す
る

必
要

は
な

い
が

，
　

　
　

　
「
完

」
に

つ
い

て
は

，
耐

圧
試

験
圧

力
，

気
密

試
験

圧
力

，
肉

厚
及

び
材

質
を

記
載

す
る

こ
と

。
Ｗ

　
　

　
　

機
器

番
号

の
欄

は
，

「
特

」
及

び
「
保

」
に

あ
っ

て
は

，
検

査
合

格
証

等
に

記
載

さ
れ

た
番

号
を

，
「
認

」
に

あ
っ

　
　

　
　

て
は

，
認

定
成

績
書

に
記

載
さ

れ
た

機
器

番
号

（
認

定
番

号
）
を

記
載

す
る

こ
と

。
Ｘ

　
　

　
　

年
月

日
に

つ
い

て
は

，
「
特

」
及

び
「
保

」
に

あ
っ

て
は

検
査

合
格

書
等

の
発

行
日

，
「
認

」
に

あ
っ

て
は

試
験

　
　

　
　

日
，

「
完

」
に

あ
っ

て
は

事
業

所
で

行
っ

た
最

終
の

気
密

試
験

日
を

記
載

す
る

こ
と

。

「
燃

・
毒

」
，

酸
素

は
「
酸

」
，

そ
の

他
の

ガ
ス

は
「
他

」
と

記
号

を
記

載
す

る
こ

と
。

　
ガ

ス
名

は
，

実
際

に
流

れ
て

い
る

物
質

名
を

記
載

し
，

数
種

類
の

ガ
ス

が
流

れ
て

い
る

場
合

に
は

，
「
混

合
ガ

ス
」
と

記
載

し

　
ガ

ス
区

分
の

欄
は

，
当

該
器

機
内

の
ガ

ス
の

区
分

を
，

可
燃

性
ガ

ス
は

「
燃

」
，

毒
性

ガ
ス

は
「
毒

」
，

可
燃

性
・
毒

性
ガ

ス
は

機
器

一
覧

表
（
記

載
例

）

Ｖ
　

　
　

　
備

考
の

欄
は

，
特

定
設

備
検

査
，

認
定

試
験

者
等

試
験

の
試

験
範

囲
外

の
項

目
に

つ
い

て
，

事
業

所
が

事

　
材

質
は

Ｊ
ＩＳ

記
号

を
記

載
し

，
外

国
規

格
材

料
の

場
合

は
，

相
当

す
る

Ｊ
ＩＳ

記
号

を
（
　

　
　

）
で

併
記

す
る

こ
と

。
　

設
計

圧
力

は
，

特
定

設
備

検
査

合
格

証
等

に
記

載
さ

れ
る

べ
き

数
値

を
記

載
し

，
常

用
圧

力
は

，
系

の
運

転
状

態
に

お
け

　
　

　
　

高
圧

ガ
ス

保
安

協
会

委
託

検
査

品
は

の
う

ち
，

耐
圧

性
能

，
気

密
性

能
，

強
度

の
す

べ
て

を
受

検
す

る
も

の
（
完

成
，

　
　

　
　

検
査

不
要

な
も

の
）
は

「
委

」
，

３
項

目
の

一
部

の
み

受
検

す
る

も
の

（
完

成
検

査
必

要
な

も
の

）
は

「
完

（
委

）
」
，

Ｕ
　

　
　

　
高

圧
ガ

ス
保

安
法

の
ほ

か
，

他
の

保
安

関
係

の
法

律
が

適
用

に
な

る
も

の
に

つ
い

て
は

，
消

防
法

は
「
消

」
，
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伝
熱

面
積

処
理

能
力

ガ
ス

名
機

器
番

号

及
び

ｍ
２

N
m

３
/
D

部
位

備
考

形
式

寸
法

熱
媒

体
年

月
日

m
m

A
U

第
１

熱
交

Ｈ
Ｅ

－
０

１

０
／

２
３

０

シ
ェ

ル
＆

チ
ュ

ー
ブ

型
1
2
.5

Ｌ
－

Ｌ
Ｐ

Ｇ
1
.0

燃

Ｓ
Ｓ

４
０

０
4
.9

2

4
.9

2

1
8
0
0
×

5
0
0
0

　
　

　
　

併
記

す
る

こ
と

し
，

Ｉ～
Ｏ

の
欄

に
つ

い
て

も
同

様
と

す
る

。

　
　

　
　

　
例

え
ば

，
チ

ュ
ー

ブ
側

を
ガ

ス
が

通
り

，
シ

ェ
ル

側
を

そ
れ

よ
り

も
圧

力
の

高
い

熱
媒

体
を

通
す

こ
と

と
な

る
場

合
の

「
管

」
　

　
　

　
の

欄
は

，
Ｈ

は
ガ

ス
の

名
称

を
（
　

　
　

）
で

記
載

し
，

Ｌ
，

Ｍ
，

Ｎ
，

Ｏ
は

特
定

設
備

検
査

等
の

申
請

の
設

計
条

件
を

（
　

　
　

）
　

　
　

　
で

記
載

す
る

こ
と

。
　

　
　

　
　

ま
た

，
多

流
体

熱
交

換
器

の
よ

う
に

２
つ

以
上

の
ガ

ス
の

圧
力

を
受

け
る

も
の

に
つ

い
て

の
Ｈ

の
欄

は
，

両
方

の
ガ

ス
を

1
3
.5

横
置

き

Ｓ
Ｓ

４
０

０
1
.9

6

０
／

２
０

０

1
.0

3
.4

特
労 安

鏡

０
／

２
５

０
管

板
ス

チ
ー

ム
／

L
-
L
P

G
0
.9

8
1

1
.0

○
○

○
○

○

管
Ｌ

－
Ｌ

Ｐ
Ｇ

Ｓ
Ｔ

Ｐ
Ｇ

３
７

０
4
.9

2

1
4
.0

4
.9

2
０

／
２

０
０

○
年

○
月

○
日

1
6
.0

０
／

２
０

０
０

／
２

０
０

０
／

２
３

０

○
○

製
作

所
3
5
0

－

胴
ス

チ
ー

ム

5
.0

高

1
2
.3

S
T

V W

Ｓ
Ｓ

４
０

０
1
.9

6
0
.9

8
1

1
6
.0

０
／

２
５

０
1
.0P

Q
R

N
O

L
M

I
J

K
H

胴 管 鏡

管
板

温
度

 ℃
肉

厚
　

ｍ
ｍ

略 号

B C

D E

F G

設
計

常
用

機
器

形
式

（
様

式
Ⅰ

－
４

－
２

）

ペ
ー

ジ
（
　

　
　

　
　

）
該 当 他 法 規

機
器

名
称

フ
ロ

ー
番

号
設

計圧
力

 Ｍ
Ｐ

ａ

（
J
IS

記
号

）

メ
ー

カ
ー

名

型
式

事
前

検
査

デ
ー

タ

熱 　 交 　 換 　 器 　 ・ 　 加 　 熱 　 炉

腐
代

計
算

仕
様

常
用

Ｅ
　

　
　

　
「
シ

ェ
ル

＆
チ

ュ
ー

ブ
型

」
，

「
二

重
管

式
」
等

の
別

を
記

載
す

る
こ

と
。

Ｆ
，

Ｇ
　

　
塔

槽
類

の
記

入
上

の
注

意
に

同
じ

。
Ｈ

～
Ｒ

　
ガ

ス
名

・
熱

媒
体

の
欄

は
，

ガ
ス

と
熱

媒
体

の
双

方
が

接
触

す
る

部
位

に
つ

い
て

は
内

部
流

体
を

記
載

し
，

管
板

等
に

つ

機
器

一
覧

表
（
記

載
例

）

記
入

上
の

注
意

Ｃ
　

　
　

　
「
縦

置
き

」
か

「
横

置
き

」
か

の
区

別
を

記
載

す
る

こ
と

。

圧 力 区 分

ガ ス 区 分

設
計

仕
様

材
質

　
　

　
　

　
常

用
の

圧
力

，
常

用
の

温
度

は
，

Ｈ
で

記
載

し
た

も
の

の
数

値
を

記
載

す
る

こ
と

。

Ｄ
　

　
　

　
伝

熱
面

積
に

つ
い

て
は

，
特

定
設

備
検

査
合

格
証

等
に

記
載

さ
れ

る
べ

き
値

を
記

載
す

る
こ

と
。

Ｓ
～

Ｗ
　

塔
槽

類
の

機
器

一
覧

表
に

同
じ

。

Ａ
，

Ｂ
　

　
塔

槽
類

の
記

入
上

の
注

意
に

同
じ

。

　
　

　
　

い
て

は
併

記
す

る
こ

と
。

　
　

　
　

　
Ｉ，

Ｊ
に

つ
い

て
は

，
ガ

ス
体

の
圧

力
区

分
，

ガ
ス

区
分

を
記

載
す

る
こ

と
。

　
　

　
　

　
ガ

ス
と

熱
媒

体
の

双
方

が
接

触
す

る
部

位
に

つ
い

て
の

設
計

圧
力

，
設

計
温

度
，

肉
厚

は
，

特
定

設
備

検
査

等
に

申
請

　
　

　
　

す
べ

き
数

値
を

記
載

す
る

こ
と

と
し

，
Ｈ

で
記

載
し

た
も

の
と

異
な

る
場

合
に

は
，

そ
の

数
値

を
（
　

　
　

）
書

き
と

す
る

こ
と

。
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処
理

能
力

ガ
ス

名
機

器
番

号

及
び

N
m

３
/
D

部
位

備
考

状
態

年
月

日

A
F

T

圧
縮

機

Ｃ
－

０
０

１

ポ
ン

プ
ヘ

ッ
ド

Ｐ
－

０
０

１
1
.5

5

○
年

○
月

○
日

1
1
.1

認
5
5

4
0

1
.0

2
.6

×
×

工
業

予
備

機
○

○
○

○
○

Ｌ
－

Ｌ
Ｐ

Ｇ
高

燃
Ｓ

Ｃ
Ｐ

Ｌ
１

1
.7

6

遠
心

式
3
4

1
6
0

認
9
.7

2
4
.5

○
○

工
業

1
1
2
,4

0
5

レ
シ

プ
ロ

3
7
3
.3

6

1
1
0

２
段

シ
リ

ン
ダ

ー
Ｇ

－
Ｌ

Ｐ
Ｇ

高
燃

Ｆ
Ｃ

３
５

０
1
.7

6
1
.6

5

U V

O
P

Q

○
○

○
○

○

1
.0

○
年

○
月

○
日

R

E

機
器

一
覧

表
（
記

載
例

）

J
S

K
L

M
H

Ｇ
I

N

吐
出

量

（
様

式
Ⅰ

－
４

－
３

）

圧 力 区 分

ガ ス 区 分

B C

D

機
器

名
称

フ
ロ

ー
番

号

機
器

形
式

材
質

（
J
IS

記
号

）

メ
ー

カ
ー

名

常
用

設
計設

計
仕

様

型
式

ペ
ー

ジ
（
　

　
　

　
　

）
該 当 他 法 規

略 号

事
前

検
査

デ
ー

タ

設
計圧

力
Ｍ

Ｐ
ａ

温
度

 ℃
肉

厚
　

ｍ
ｍ

常
用

記
入

上
の

注
意

Ａ
～

Ｄ
　

　
塔

槽
類

の
機

器
一

覧
表

に
同

じ
。

Ｅ
　

　
　

　
　

吐
出

量
に

つ
い

て
は

，
圧

縮
機

に
あ

っ
て

は
ｍ

３
／

Ｈ
，

ポ
ン

プ
に

あ
っ

て
は

Ｌ
／

ｍ
ｉｎ

で
記

入
す

る
こ

と
。

回 　 転 　 機 　 器 　 類

腐
代

計
算

仕
様

Ｆ
　

　
　

　
　

多
段

式
で

あ
っ

て
設

計
圧

力
等

が
各

段
で

異
な

る
も

の
に

あ
っ

て
は

，
一

段
ご

と
に

記
入

す
る

こ
と

。
Ｇ

～
Ｖ

　
　

塔
槽

類
の

機
器

一
覧

表
に

同
じ

。
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材
質

弁
本

体

K
M

A
B

A
R

A
A

I
J

L
N

A
C

5
7
3

0
.4

○
○

○
○

○

安
全

弁
Ｓ

Ｃ
Ｓ

１
３

Ｓ
Ｖ

－
０

１

高
毒

1
8
1
9

1
.2

7
○

年
○

月
○

日

全
量

バ
ネ

式
1
6
.5

密
閉

型
　

０
1
.8

7
認

２
５

Ａ
／

５
０

Ａ
Ｖ

Ｅ
－

０
１

1
8
.1

1
.2

7
1
0
0

8
7

0
0
.2

2
4
.5

D

Y
Z

○
○

工
業

Ｖ
Ｅ

－
０

１
1
6
.5

U
V

W
X

G

常
用

Q

S
T

P

H

仕
様

設
計

設
計

常
用

B
O

圧
力

区
分

ガ
ス

区
分

吹
出

決
定

圧

背
圧

年
月

日
備

考
圧

力
 Ｍ

Ｐ
ａ

温
度

 ℃

設
計

仕
様

所
要

吹
出

面

積
ｃ
ｍ

２

公
称

吹
出

面

積
ｃ
ｍ

２

肉
厚

　
ｍ

ｍ

腐
代

計
算

（
様

式
Ⅰ

－
４

－
４

）

ペ
ー

ジ
（
　

　
　

　
　

）

メ
ー

カ
ー

名

種
　

　
類

ガ
ス

名
状

態

機
器

一
覧

表
（
記

載
例

）

略 号

設
定

圧
力

事
前

検
査

デ
ー

タ

機
器

番
号

フ
ロ

ー
番

号

機
器

名
称

C

所
要

吹
出

量
ｋ
ｇ
／

Ｈ

公
称

吹
出

量
ｋ
ｇ
／

Ｈ
入

出
口

径

E F

記
入

上
の

注
意

Ａ
，

Ｂ
　

　
塔

槽
類

の
機

器
一

覧
表

に
同

じ
。

Ｃ
　

　
　

　
バ

ネ
式

安
全

弁
に

あ
っ

て
は

，
「
低

揚
式

」
，

「
高

揚
式

」
，

「
全

揚
式

」
，

「
全

量
式

」
の

区
分

も
含

め
，

例
え

ば
「
全

量
　

　
　

　
バ

ネ
式

」
と

記
載

す
る

こ
と

。

Ｇ
－

Ｓ
Ｏ

２

設
置

対
象

機
器

名
称

対
象

機
器

最
小

圧
力

安 　 全 　 弁 　 ・ 　 破 　 裂 　 板 　 ・ 　 逃 　 し 　 弁

対
象

機
器

番
号

及
び

Ｓ
～

Ｚ
　

 塔
槽

類
の

機
器

一
欄

表
に

同
じ

。
Ｈ

～
Ｊ
　

　
塔

槽
類

の
機

器
一

覧
表

に
同

じ
。

Ｋ
～

Ｎ
　

　
吹

出
量

及
び

吹
出

面
積

を
，

所
要

（
必

要
）
と

公
称

に
分

け
て

記
載

す
る

こ
と

。
Ｏ

　
　

　
 設

定
圧

力
は

，
当

該
安

全
装

置
が

保
護

し
て

い
る

系
の

う
ち

，
最

も
設

計
圧

力
の

低
い

機
器

と
す

る
こ

と
。

　
　

　
　

　
ま

た
，

破
裂

板
の

場
合

に
は

破
裂

圧
力

と
し

，
バ

ネ
式

安
全

弁
保

護
の

た
め

の
破

裂
板

の
破

裂
圧

力
は

バ
ネ

式
安

全
弁

Ｄ
　

　
　

　
入

り
口

及
び

出
口

の
口

径
を

，
ｍ

ｍ
(A

)又
は

イ
ン

チ
(B

)で
，

例
え

ば
「
２

０
０

Ａ
／

２
５

０
Ａ

」
と

記
載

す
る

こ
と

。
Ｅ

　
　

　
　

当
該

安
全

弁
が

保
護

し
て

い
る

機
器

又
は

そ
の

名
称

を
記

載
す

る
こ

と
。

Ｆ
　

　
　

　
当

該
安

全
弁

が
保

護
し

て
い

る
機

器
又

は
系

の
う

ち
，

配
管

・
弁

類
も

含
め

，
最

低
設

計
圧

力
の

も
の

を
記

載
す

る
こ

と
。

Ｇ
　

　
　

　
Ｆ

に
記

載
し

た
機

器
の

番
号

又
は

名
称

を
記

載
す

る
こ

と
。

Ｐ
　

　
　

　
背

圧
の

か
か

る
場

合
に

は
，

そ
の

圧
力

を
Ｍ

Ｐ
ａ
で

記
載

す
る

こ
と

。
安

全
弁

の
構

造
上

，
背

圧
を

無
視

で
き

る
場

合
に

あ
っ

て
は

，
　

　
　

　
そ

の
形

式
を

記
載

す
る

こ
と

。
Ｑ

　
　

　
　

成
績

書
等

に
記

載
さ

れ
る

べ
き

吹
出

量
決

定
圧

力
を

Ｍ
Ｐ

ａ
で

記
載

す
る

こ
と

。
　

　
　

　
　

吹
出

量
決

定
圧

力
は

，
定

格
吹

出
量

を
継

続
し

て
吹

き
出

し
得

る
と

き
の

入
り

口
圧

力
を

記
載

す
る

こ
と

。
　

　
　

　
　

圧
縮

ガ
ス

に
あ

っ
て

は
，

許
容

圧
力

の
１

．
１

倍
の

圧
力

，
液

化
ガ

ス
に

あ
っ

て
は

１
．

２
倍

の
圧

力
以

下
と

す
る

こ
と

。
Ｒ

　
　

 弁
本

体
の

材
質

を
Ｊ
ＩＳ

記
号

で
記

載
す

る
こ

と
。

Ａ
Ｂ

，
Ａ

Ｃ
　

塔
槽

類
の

機
器

一
覧

表
に

同
じ

。

Ａ
Ａ

　
　

　
塔

槽
類

の
機

器
一

欄
表

に
同

じ
。

た
だ

し
，

完
成

検
査

受
検

と
な

る
も

の
に

つ
い

て
は

，
吹

き
始

め
圧

力
及

び
吹

き
止

ま
り

圧
力

も
　

　
　

　
記

載
す

る
こ

と
。

　
　

　
　

  
 吹

き
始

め
圧

力
は

，
当

該
安

全
弁

が
保

護
す

る
系

の
う

ち
，

最
小

と
な

る
設

計
圧

力
の

１
０

０
％

以
下

，
吹

き
止

ま
り

圧
力

は
８

０
％

　
　

　
　

以
上

と
な

る
よ

う
に

す
る

こ
と

。
　

　
　

 の
設

定
圧

力
以

下
と

す
る

こ
と

。
　

　
　

　
　

設
定

圧
力

は
Ｍ

Ｐ
ａ
で

記
入

し
，

バ
ネ

式
安

全
弁

に
あ

っ
て

は
，

ス
プ

リ
ン

グ
設

定
圧

力
を

記
載

す
る

こ
と

。
　

　
　

　
　

従
っ

て
、

背
圧

を
考

慮
す

べ
き

安
全

弁
に

つ
い

て
は

，
Ｏ

＋
Ｐ

が
Ｆ

を
超

え
る

こ
と

の
な

い
よ

う
に

す
る

こ
と

。
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材
質

弁
本

体

A
K

Ｖ
－

０
１

～
Ｓ

２
８

Ｖ
－

０
２

Ｆ
Ｘ

－
０

１
Ｓ

Ｕ
Ｓ

３
１

６

H

Ｇ
－

Ｈ
２

Ｌ
－

Ｌ
Ｐ

Ｇ

V
-
0
1
　

○
○

○
○

V
-
0
2
　

×
×

×
×

Ｓ
Ｕ

Ｓ
３

１
６

1
.6

4
Ｍ

Ｐ
ａ
　

Ｎ
２

４
倍

耐
圧

試
験

４
倍

耐
圧

試
験

6
.6

Ｍ
Ｐ

ａ
　

水
完

1
.6

4

フ
レ

キ
ホ

ー
ス

3
5

○
年

○
月

○
日

1
1
.7

2
-
4
5
/
4
0

高
燃

2
0
0

1
8
0

1
1
.8

7

高
燃

○
年

○
月

○
日

○
○

工
業

2
.4

6
Ｍ

Ｐ
ａ
　

水
－

３
Ｂ

図
面

番
号

②
緑

１
５

Ａ

ボ
ー

ル
弁

V
X

W
Y

N
O

P
Q

R

T

○
○

バ
ル

ブ

0
.3

5
.3

認
赤

2
2
.1

6
図

面
２

－
１

Ｌ
０

１
－

１
５

Ａ
－

１
～

２

U

S
F

G

I
J

L
M

機
器

名
称

メ
ー

カ
ー

名

B C

D
E

常
用

設
計

常
用

特 殊 弁 ・ 一 般 弁 ・ 附 属 品

初
期

肉
厚

材
質

型
式

及
び

フ
ロ

ー
番

号
圧

力
区

分
ガ

ス
区

分

肉
厚

　
ｍ

ｍ

事
前

検
査

デ
ー

タ
設

計
仕

様
設

置
位

置
等

図
面

番
号

及
び

系
の

名
称

又
は

変
更

番
号

フ
ロ

ー
シ

ー
ト

色
区

分
設

置
個

数
設

計

耐
圧

試
験

圧
力

気
密

試
験

圧
力

圧
力

Ｍ
Ｐ

ａ
温

度
 ℃

（
様

式
Ⅰ

－
４

－
５

）

ペ
ー

ジ
（
　

　
　

　
　

）

ガ
ス

名
状

態
略 号

呼
径

Ａ
，

Ｂ

機
器

形
式

記
入

上
の

注
意

Ａ
　

　
　

フ
ロ

ー
シ

ー
ト

に
記

載
さ

れ
た

機
器

番
号

と
一

致
さ

せ
る

こ
と

。
　

　
　

　
一

般
弁

で
同

一
の

圧
力

，
同

一
の

温
度

区
分

ラ
イ

ン
に

同
一

仕
様

の
弁

が
複

数
個

設
置

さ
れ

る
場

合
に

は
，

同
じ

欄
に

ま
と

め
　

　
　

て
記

載
し

，
Ｇ

に
そ

の
個

数
を

記
載

す
る

こ
と

。

機
器

一
覧

表
（
記

載
例

）

機
器

番
号

年
月

日
腐

代
計

算
仕

様

Ｆ
　

　
　

Ｂ
，

Ｃ
に

示
し

た
ラ

イ
ン

の
フ

ロ
ー

シ
ー

ト
上

で
の

色
分

け
を

，
色

線
で

示
す

か
，

例
え

ば
「
赤

」
と

色
名

を
記

載
す

る
こ

と
。

Ｈ
～

Ｊ
　

塔
槽

類
の

機
器

一
覧

表
に

同
じ

。
Ｋ

　
　

　
弁

本
体

の
材

質
を

Ｊ
ＩＳ

記
号

で
記

載
す

る
こ

と
。

外
国

規
格

材
料

の
場

合
に

は
，

相
当

す
る

Ｊ
ＩＳ

記
号

を
（
　

　
）
で

併
記

す
る

こ
と

。

　
　

　
　

た
だ

し
，

特
殊

弁
，

保
安

上
重

要
な

弁
（
コ

ン
ト

ロ
ー

ル
弁

，
減

圧
弁

，
逆

止
弁

，
圧

力
放

出
弁

等
）
に

つ
い

て
は

，
個

々
に

記
載

　
　

　
す

る
こ

と
。

Ｂ
，

Ｃ
　

塔
槽

類
の

機
器

一
覧

表
に

同
じ

。
Ｄ

　
　

　
呼

び
径

を
ｍ

ｍ
（
Ａ

）
又

は
イ

ン
チ

（
Ｂ

）
で

記
載

す
る

こ
と

。

Ｘ
，

Ｙ
　

　
塔

槽
類

の
機

器
一

覧
表

に
同

じ
。

Ｔ
～

Ｗ
　

Ｓ
が

「
完

」
の

場
合

，
事

業
所

で
事

前
に

行
っ

た
試

験
値

等
を

記
載

す
る

こ
と

。
耐

圧
試

験
圧

力
，

気
密

試
験

圧
力

の
欄

に
は

，
　

　
　

　
試

験
に

使
用

し
た

流
体

名
も

記
載

す
る

こ
と

。
ま

た
，

Ｓ
が

「
認

」
で

あ
っ

て
複

数
の

機
器

番
号

を
記

載
す

る
場

合
に

は
，

　
　

　
　

こ
の

欄
も

Ｘ
，

Ｙ
の

記
入

に
利

用
す

る
こ

と
が

で
き

る
。

も
そ

れ
で

も
書

き
き

れ
な

い
場

合
に

は
，

別
紙

（
任

意
様

式
）
に

機
器

名
　

　
　

　
称

と
共

に
記

載
し

て
も

差
し

支
え

な
い

。

Ｌ
～

Ｓ
　

塔
槽

類
の

機
器

一
覧

表
に

同
じ

。
設

計
圧

力
，

設
計

温
度

は
，

弁
そ

の
も

の
の

設
計

値
を

記
載

す
る

こ
と

。
　

　
　

　
な

お
，

Ｖ
Ｐ

Ｎ
表

示
の

場
合

に
は

，
Ｖ

Ｐ
Ｎ

の
番

号
と

と
も

に
，

想
定

し
て

い
る

設
計

圧
力

及
び

設
計

温
度

を
併

せ
て

記
載

す
る

　
　

　
　

　
　

　
　

　
こ

と
。

Ｅ
　

　
　

当
該

弁
が

設
置

さ
れ

る
系

の
名

称
及

び
フ

ロ
ー

シ
ー

ト
の

図
面

番
号

，
変

更
番

号
を

記
載

す
る

こ
と

。
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呼
び

径
（
Ａ

ｏ
ｒＢ

）
及

び
ス

ケ
ジ

ュ
ー

ル
番

号

（
J
IS

記
号

）

A

図
面

番
号

２
－

１
６

Ｂ
　

Ｓ
Ｃ

Ｈ
４

０
1
.0

2
.1

6
7
.1

Ｐ
－

１
１

０
吐

出
か

ら
３

Ｂ
　

Ｓ
Ｃ

Ｈ
４

０
1
.0

1
.1

7
5
.5

Ｔ
－

１
０

１
ま

で
3
/
4
Ｂ

　
Ｓ

Ｃ
Ｈ

８
０

1
.0

0
.3

6
3
.9

（
Ｐ

－
１

１
０

ラ
イ

ン
）

Ｐ
～

Ｕ
　

０
が

「
完

」
の

場
合

，
事

業
所

で
事

前
に

行
っ

た
試

験
値

等
を

記
載

す
る

こ
と

。
Ｓ

は
耐

圧
試

験
に

使
用

し
た

流
体

名
を

，
Ｕ

は
気

密
試

験

　
　

　
　

　
ま

た
，

Ｏ
が

「
認

」
で

あ
っ

て
，

複
数

の
機

器
番

号
を

記
載

す
る

場
合

に
は

，
こ

の
欄

を
利

用
し

て
Ｖ

，
Ｗ

を
記

入
す

る
こ

と
が

で
き

る
。

　
　

　
　

そ
れ

で
も

書
き

き
れ

な
い

場
合

に
は

，
別

紙
（
任

意
様

式
）
に

機
器

名
称

と
共

に
記

載
し

て
も

差
し

支
え

な
い

。

１
．

用
紙

の
大

き
さ

は
A

4
又

は
A

3
と

す
る

。
２

．
事

前
検

査
の

欄
は

申
請

書
に

記
載

し
な

い
。

但
し

，
移

設
（
仕

様
変

更
を

含
む

）
機

器
に

つ
い

て
は

設
置

時
の

事
前

検
査

デ
ー

タ
を

記
載

す
る

。
３

．
新

設
の

場
合

は
赤

枠
，

移
設

（
仕

様
変

更
を

含
む

）
の

場
合

は
黄

枠
，

撤
去

の
場

合
は

青
枠

で
機

器
の

名
称

等
の

欄
を

囲
む

。
処

理
設

備
の

場
合

は
，

処
理

能
力

を
明

記
す

る
こ

と
。

４
．

仕
様

変
更

の
場

合
は

，
変

更
箇

所
の

欄
も

黄
枠

で
囲

み
，

例
え

ば
1
6
.0

→
1
1
.0

と
仕

様
変

更
内

容
を

記
載

す
る

。
５

．
撤

去
機

器
の

場
合

は
機

器
名

称
と

常
用

の
圧

力
・
温

度
の

欄
の

み
記

載
す

る
。

な
お

，
減

圧
弁

を
除

く
弁

類
と

配
管

に
つ

い
て

は
フ

ロ
ー

シ
ー

ト
に

明
示

す
る

こ
と

に
よ

り
機

器
一

覧
表

の
　

　
記

載
を

省
略

す
る

。
６

．
申

請
時

メ
ー

カ
ー

名
が

不
明

な
場

合
は

，
メ

ー
カ

ー
名

は
空

欄
と

し
，

事
前

検
査

報
告

書
に

添
付

す
べ

き
機

器
一

覧
表

に
赤

枠
で

記
載

す
る

。
７

．
テ

ィ
ー

，
レ

ジ
ュ

ー
サ

ー
，

エ
ル

ボ
，

圧
力

計
，

温
度

計
等

は
記

載
し

な
い

。
８

．
本

管
か

ら
取

り
出

す
計

装
系

ラ
イ

ン
に

つ
い

て
は

，
圧

力
ス

イ
ッ

チ
，

圧
力

発
信

器
類

は
記

載
し

な
い

。
９

．
液

面
計

，
液

量
計

等
は

記
載

す
る

が
，

差
圧

式
の

も
の

は
記

載
し

な
い

。
1
0
．

県
の

行
う

完
成

検
査

を
受

検
す

る
機

器
（
完

成
検

査
品

）
の

う
ち

，
高

圧
ガ

ス
保

安
協

会
の

行
う

委
託

検
査

を
受

検
す

る
機

器
に

つ
い

て
は

，
完

成
検

査
時

の
取

扱
等

に
つ

い
て

事
前

に
　

　
県

と
協

議
す

る
こ

と
。

な
お

，
機

器
一

覧
表

の
略

号
欄

は
完

成
検

査
不

要
な

も
の

は
「
委

」
，

完
成

検
査

必
要

な
も

の
は

「
完

（
委

）
」
と

記
載

す
る

。

○
年

○
月

○
日

Ｇ
－

エ
チ

レ
ン

認

○
○

○
○

2
.1

6
０

／
２

５
０

橙
Ｓ

Ｔ
Ｐ

Ｇ
３

７
０

2
.4

6
2
6
5

高
燃

O

P Q

R
V

S
U

W

D
E

Ｇ
H

J
K

（
様

式
Ⅰ

－
４

－
６

）

常
用

の
圧

力
常

用
の

温
度

設
置

位
置

等

図
面

番
号

及
び

系
の

名
称

又
は

変
更

番
号

T

M
L

仕
様

F

Ｍ
Ｐ

ａ
℃

事
前

検
査

デ
ー

タ

フ
ロ

ー
シ

ー
ト

色
区

分

気
密

試
験

圧
力

設
計

圧
力

 
設

計
温

度
 

材
質

N

試
験

流
体

名

初
期

肉
厚

材
質

試
験

流
体

名

肉
厚

　
ｍ

ｍ

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

　
ペ

ー
ジ

（
　

　
　

　
　

）

ガ
ス

名
状

態
略 号

圧
力

区
分

ガ
ス

区
分

機
器

番
号

年
月

日
腐

代
計

算

　
　

　
す

る
こ

と
。

耐
圧

試
験

圧
力

記
入

上
の

注
意

機
器

一
覧

表
（
記

載
例

）

配 　 　 　 管

Ｍ
Ｐ

ａ
℃

設
計

仕
様

B
I

Ｂ
，

Ｃ
　

常
用

の
圧

力
・
温

度
区

分
を

記
載

す
る

こ
と

。C

機
器

一
覧

表
記

載
上

の
留

意
事

項
（
各

リ
ス

ト
共

通
項

目
）

Ｖ
，

Ｗ
　

塔
槽

類
の

機
器

一
覧

表
に

同
じ

。

　
　

　
　

に
使

用
し

た
流

体
名

を
記

載
す

る
こ

と
。

Ｅ
　

　
　

Ａ
～

Ｄ
で

区
分

し
た

系
に

設
置

さ
れ

る
配

管
の

呼
び

径
と

ス
ケ

ジ
ュ

ー
ル

番
号

を
，

例
え

ば
「
２

Ｂ
（
Ｓ

Ｃ
Ｈ

８
０

）
」
と

す
べ

て
記

載
す

る
こ

と
。

Ｄ
　

　
　

Ｂ
，

Ｃ
に

示
し

た
ラ

イ
ン

の
フ

ロ
ー

シ
ー

ト
上

で
の

色
区

分
を

色
線

で
示

す
か

，
例

え
ば

「
赤

」
と

色
名

を
記

載
す

る
こ

と
。

Ｆ
～

０
　

塔
槽

類
の

機
器

一
覧

表
に

同
じ

。

Ａ
　

　
　

プ
ラ

ン
ト

の
新

設
等

の
場

合
に

は
フ

ロ
ー

シ
ー

ト
図

面
の

番
号

を
，

軽
易

な
変

更
の

場
合

に
は

工
事

番
号

を
，

系
の

名
称

と
共

に
記

載
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